Montageanleitung fiir Fugendichtbander (siche Anhang zur DIN18542) deutsch

Instruction for use of joint sealing tapes (see also appendix to DIN 18542)

Please note the following points before using and working with joint sealing tapes: Vor Einsatz und Verarbeitung von impragnierten Fugendichtungsbandern sind folgende Merkmale zu beachten:

B Ensure correct choice of tape for the job in hand W The expansion behaviour of the sealing tapes B Auswahl des Dichtungsbandes entsprechend Einsatz- W Das Aufgehverhalten der Dichtungsbander ist
and its location (see also DIN 4108, part 7) depends on the environment and material tem- zweck und Einbausituation (siehe auch DIN 4108, Teil 7) abhéngig von den Umgebungs- und Material-
W Correct choice of application grouping according peratures (store the tape in the working environ- M Richtige Wahl der Beanspruchungsgruppe gemal3 DIN temperaturen (ggf. klimatisierte Lagerung der

to DIN 18542 (BG1, BG2, BG R) ment before processing if necessary) and the 18542 (BG1, BG2, BGR) Bander vor der Verarbeitung) sowie dem Alter

W The compatibility must be correct for the surrounding age of the tape. M Die Vertréglichkeit des Fugendichtungsbandes mit den des Bandes.
materials. B For optical reasons and to prevent bubbling angrenzenden Materialien muss gegeben sein. B Aus optischen Griinden und um ein Heraus-
W The choice of tape size and width should match the always use the sealing tape with M Die Dichtungsbanddimensionierung ist entsprechend quellen zu vermeiden, Dichtband immer mit
true (max) width of joint to be sealed. In this connection, a calculated stretch of r=1to 2 mm. der tatsachlichen (max.) Fugenbreite auszuwahlen. Dabei Ricksprung r=1 bis 2 mm einbauen.

sind die Herstellervorgaben zum Einsatzbereich unter
Berlcksichtigung von temperaturbedingten Langen-
veranderungen bzw. Bauteilbewegungen zu beachten.

the producers specifications with regard to application
areas allowing for temperature or movement based
differences in length should be taken into consideration.

Preparation of joint/application base: The application area/ pressure base should be as level as possible
and cleaned (eg plaster leftovers removed completely). The joints should run parallel where possible (in
some cases a re-plastering or re-profiling of the joints in older buildings could be necessary). The specified
tape widths should not be exceeded or reduced and this also applies to use on uneven surfaces.

Using the tapes: Remove approx. 20-30cm of the adhesive protection backing paper and place the tape
into the joint, parallel to the edge and offset by 1-2mm. Press the adhesive side of the tape into the
appropriate joint (eg with a spatula) and proceed by pushing smoothly, little by little using only gentle
pressure. (If necessary fix the end of the remaining tape to the roll with a clip or sticky tape). The tape
should never be stretched! \When using uncompressed strips, place the tape along the total length of
the joint allowing 2-3% reserve for expansion and position onto the required base. Press the element with
the tape in position, onto the appropriate building area and, if necessary, fix in place with a clamp. The
pressure applied determines the compression width and thus the effectiveness of the seal.

Cross- or T-joints: At cross joints fix the vertical tape first and then work inwards from the outer edges
with the horizontal tapes Use light pressure to fix where tape edges meet.

Corners: To avoid leaky joints never work the tape around corners but apply as shown in the diagram. Form
acorner.

Patching: Press the tapes lightly next to each other. Do not twist and never overlap.
Varying width of joints: \When joint widths vary greatly use different sized tapes. Never overlap the ends.

Wet or dirty joints: If the tape can adequately stick onto dirty or frosted joints, wedge the tape into
position at various points along its length and remove after expansion has occurred.

Storage: The storage stability amounts to 18 months as from the production date. Store in the original
packaging in a cool and dry place at temperatures of between +5 and +25°C. Only store the boxes in an
upright position (rolls lying down). Only store and transport single rolls lying down with full surface contact.
Avoid the rolls being subjected to spot loads. Prevent a displacement of the individual layers. Avoid the
compressed role from being subjected to mechanical influences. Weight is to be applied to rolls in opened
boxes in order to prevent an expansion (telescoping). The application of mechanical load (especially
perpendicular to the roll and the application of pressure to the edge of the roll) can result in the individual
layers of the compressed roll being displaced and the roll telescoping.

Fugenvorbehandlung/Untergrund: Die Untergriinde/Pressflachen missen weitgehend eben sein. Ver-
unreinigungen z.B. Mortelreste) sind zu entfernen. Die Fugenflanken sollten weitgehend parallel verlaufen
(ggf. sind ein Glattstrich und/oder eine Reprofilierung der Fugenflanken (Altbau) erforderlich). Die Vorgaben fiir
die Fugenbreiten dirfen weder iber- noch unterschritten werden, dies gilt auch im Bereich von Unebenheiten.

Verarbeitung: Abdeckpapier der Klebeschicht flr ca. 20-30 cm entfernen und das Band 1-2 mm riickversetzt
und kantenparallel in die Fuge einbringen. Band mit der Klebeschicht an geeignete Fugenflanke andriicken
(z.B. mit Spachtel). Abschnitt fiir Abschnitt ziigig unter leichter Stauchung weiter arbeiten (Restrolle ggf.
mit Klebestreifen oder Klammer sichern). Das Band keinesfalls dehnen! Bei Verwendung unkomprimierter
Streifenware, Dichtungsband auf Fugenldnge PLUS 2-3% Stauchreserve abldngen und auf geeigneten Unter-
grund aufbringen. Das Bauteil an das Bauwerk, mit zwischenliegendem Dichtungsband anpressen und bis
zur sicheren Bauteilbefestigung halten (z.B. Zwinge). Der Anpressdruck bestimmt die Komprimierstufe und
somit die Dichtheit.

Kreuz- oder T-Fugen: Fugendichtband bei Kreuzfugen zuerst in der senkrechten Fuge durchgehend verlegen
und die restlichen Fugen von auBen zur ersten Fuge hin verlegen. Dabei das Bandende unter leichtem Druck
gegen das duchlaufende Band einbringen.

Eckausbildung: Um undichte Fugen zu verhindern, Fugendichtband niemals um Ecken legen, sondern die
Eckausbildung entsprechend Bild vornehmen.

Stiickeln: Bandenden mit leichtem Druck exakt gegeneinander legen. Nicht anschragen und keinesfalls
Uberlappend verlegen!

Unterschiedliche Fugenbreiten: Bei zu stark wechselnden Fugenbreiten verschiedene Banddimensionen
in einer Fuge verlegen. Die Bandenden stumpf stoBen, keinesfalls iberlappend verlegen.

Nasse oder staubige Fugen: Wenn der Kleber in nassen, staubigen, frostigen Fugen nicht ausreichend
greifen kann, Dichtungsband an einigen Stellen der Fuge mit Keilen festklemmen und diese nach Expansion
des Bandes entfernen.

Lagerung: Die Lagerstabilitat betragt 18 Monate ab Produktionsdatum. Kiihl und trocken im Originalgebinde
bei +5 - +25°C. Kartons nur stehend (Rollen liegend) lagern. Einzelne Rollen nur vollflachig aufliegend lagern
und transportieren. Punktuelle Belastung der Scheiben vermeiden. Ein Verschieben der einzelnen Lagen ver-
meiden. Mechanische Einwirkungen auf die komprimierte Rolle vermeiden. Rollen in geéffneten Kartons
sollten beschwert werden, um das Aufgehen (Teleskopieren) zu vermeiden. Mechanische Belastung (ins-
besondere senkrecht zur Scheibe und Druckbelastung auf die Scheibenkante) kann dazu fihren, dass sich
die einzelnen Lagen der komprimierten Rolle verschieben und die Rollen teleskopieren.
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Instructions de montage pour les bandes d’étanchéité (voir annexe sur NF P 85-570) francais PYyKOBOACTEO MO MOHTaMYy YNSIOTHUTENbHBIX NEHT ANA LUBOB (cwv. Takke npuioenne k DIN 18542)  PyccKui

Veuillez suivre les recommandations suivantes avant l'utilisation et le traitement des bandes d'étanchéité imprégnées : [na pa6oTbl ¢ NPONUTaHHLIMK LLIOBHLIMU NIEHTaMM 1 10 Hayana ux MOHTaXxa Heo6Xxo0UMO y4ecTb creaytoLie 0CO6eHHOCTH:
B Choisir la bande selon I'utilisation voulue et la situation B Afin de faciliter le contrdle lors de la pose, W BbiGop NeHTbl A0MKEH COOTBETCTBOBATL LIeNu ee ANUHbI BCNEACTBUE TeMNepaTypHbIX UK
de montage (voir aussi DTU 22.1 / DTU 36.1 / DTU 37.1/ I'utilisation de plusieurs références de bande NPUMEHEHUS U CrieLMbUKE YCIIOBUIM MOHTaXKA ZNedopMaLMOHHBIX KonedaHui
cahier CSTB 3521). sur une méme baie est proscrite. (cm. Tarkxe npunoxenue K DIN 4108, pasaen 7) W epMeTUavpytoLLan COCOBHOCTb YMIOTHUTESBHBIX
W Choisir correctement le groupe de revendication B Le comportement en dilatation des rubans H MpaBunbHoOe onpeaeneHne Knacca HarpysKku no NEHT 3a CYET UX PacLUMPEHUs MOCNe MOHTaxa
selon NF P-85-570 (classe1, classe 2) d'étanchéité dépend de la température Hopmam DIN 18542 (BG1 - knacc Harpysku 1, 3aBMCMT OT TEMMEPATYPbl OKPYXKatoLLEen cpelbl 1
W La compatibilité de la bande avec les matériaux ambiante et de celle des matériaux (prévoir BG2 - knacc Harpysku 2, BG R - knacc Harpysku R) Matepuana (mpu HeoBXoAWMOCTH Nepea
avoisinants doit étre mentionnée. éventuellement un stockage climatisé des rubans B COoBMECTUMOCTb YNNOTHUTENBbHOW NIEHTLI CO npUMeHeH1eM credyet 0OecneunTb XpaHeH1e
M Les dimensions de la bande doivent étre choisies en avant leur pose), ainsi que de I'dge du ruban. CMEeXHbIMW MaTepuanamm PYNOHOB NpK PEKOMEHAOBaHHO TeMneparype),
fonction de la largeur réelle (max.) du joint. Pour cela, B Pour des raisons d'aspect et pour éviter que W Pa3smep eHTbl BbiOMpaeTca B 3aBUCUMOCTH OT a TaK)Ke OT BO3pacTa SIeHT.
veuillez respecter les recommandations du fabricant la mousse ne ressorte des joints, la monter NeCTBUTENBHOM (MaKCMMabHOW) LUIMPUHBI LIBA. B Y106bI NeHTa He BbiGMBanach Hapy»xy 1 rno
pour le montage et les changements de longueur toujours en laissant une marge de 1 a2 mm. CobntosanTe yKkasaH1A U3roTOBUTEN OTHOCHUTENBHO 3CTETUYECKUM cooBparkeHusam, MCYIT
dépendant de la température ainsi que des mouvements o6nacti NpUMeHeHNUA AaHHOTO TUNA YMIOTHUTENbHOM HeoBX0AMMO YKnaZbiBaTb, CMECTUB ee
du batiment. NeHTbl U YUUTbIBaATE BO3MOXKHOE U3MEHEHUE ee Hayasno BHYTPb WBa Ha 1-2 MMm.

Traitement préalable des joints / supports: Les supports / surfaces a presser doivent doit les plus réguliers
possible. Il faut enlever les impuretés (par ex. les restes de mortier). Les joints doivent étre paralléles (en
cas échéant, un enduit lisse et / ou un nouveau profilage des cotés des joints (constructions anciennes) sont
nécessaires). Les largeurs des joints ne doivent ni étre au-dessus ni au-dessous de celles données. Ceci est
également valable en ce qui concerne les supports irréguliers.

Traitement: Retirer env. 20 a 30 cm du papier recouvrant la couche de colle et monter la bande en laissant
1 a2 mm et les mettre dans le joint parallélement aux bords. Presser la bande avec le c6té adhésif de la
bande sur le bord du joint choisi (par ex. avec une truelle). Continuer a travailler morceau par morceau en
appuyant légerement (maintenir le reste du rouleau avec un morceau de bande ou une pince). En aucun
cas ne détendre la bande. Sivous utilisez du matériel en bandes non comprimées, coupez selon la longueur
du joint en ajoutant 2 a 3 % de bande supplémentaires en réserve et la monter sur le support adéquate.
Presser I'élément de construction contre le batiment avec la bande d'étanchéité entre les 2. La maintenir
jusqu’a adhésion complete. (par ex. avec des brides de fixation). La force de pression décide du degré de
compression et ainsi de |'étanchéité.

Joints en croix et en T: Pour les joints en croix, mettre tout d'abord la bande d’étanchéité dans le joint
vertical en un seul morceau, puis poser les bandes restantes autour du premier joint en commencant par
I"extérieur. Presser légérement le bout de la bande contre la bande déja en place.

Joints en coins: Pour éviter les joints non étanches, ne jamais poser la bande d'étanchéité dans un coin,
mais former un angle selon le schéma correspondant.

Morceaux: Mettre les restes de bandes exactement I'un en face de I'autre et appuyer légerement. Ne pas
les poser en biais et surtout ne pas les faire se chevaucher !

Largeurs de joints différentes: Lorsque cette disposition ne peut étre évitée, elle doit apparaitre explicitement
sur les plans d’exécution et doit étre soumisse a I'accord préalable du bureau de contréle. Quand les largeurs
de joints varient de facon extréme, poser des dimensions de bandes différentes dans le joint. Mettre les
extrémités de la bande bout a bout. Ne pas les faire se chevaucher !

Joints humides ou poussiéreux: Quand la colle ne peut pas adhérer suffisamment dans le joint humide,
poussiéreux ou gelé, presser la bande a plusieurs endroits a I'aide d’une cale et I'enlever aprés extension
de la bande.

Stockage: le produit stocké reste stable pendant 18 mois & compter de la date de production. A conserver
au frais et au sec, entre +5 et +25 °C dans |'emballage d'origine. Ne stockez les cartons que debout (bobines
couchées). Ne stockez et transportez chaque bobine que couchée en appui sur toute sa surface. Evitez
d'appliquer des charges ponctuelles sur les bobines. Evitez que les différentes couches se décalent. Evitez
de soumettre la bobine comprimée a des contraintes mécaniques. Il faudrait poser un poids sur les bobines
se trouvant dans les cartons entamés pour empécher la dilatation (le télescopage). Une contrainte mécanique
(en particulier perpendiculairement a la bobine, et une compression s'exercant sur le bord de la bobine)
peut provoquer le décalage de chaque couche de ruban comprimé, et un télescopage des bobines.

MpeaBaputensHan 06paboTka WBOB U 0OcHOBaHKe: OCHOBAHWA/MOBEPXHOCTH NPWKMMA JOMKHbI ObiTh
MaKCHUMasnbHO POBHLIMU. YAanUTh BCE 3arpA3HEHWA (HanpuMep, OCTaTKU CTPOUTENBHOrO pacTBopa).
KpOMK# LUBOB JOMKHBI NPOXOAUTb, MO BO3MOXHOCTH, NapannenbHo (Mpu HeoBXoAMMOCTH CraauThb LWOB
1/vnu oBHOBUTL MPOdUIL KPOMKM LWBA (CTapbie 3aaHuA). CobMoaaTb PEKOMEHAYEMYIO LUMPUHY NEHTEI
— He IoMycKaTb U3MEHEHUI HU B GOMbLLYIO, HU B MEHbLLYIO CTOPOHY. TO XKe camoe KacaeTcA U y4acTKoB
C HEPOBHbLIMU NOBEPXHOCTAMM.

MoHTam: CHATb ByMaXKHYO NEHTY ¢ Knerkoro cnos Ha 20-30 cM, 3ateM ynoxkuts MCYJT B WoB napannensHo
6OKOBOI KPOMKE, CMECTUB HauasI0 NIEHTbI BHYTPb LUBA Ha 1-2 MM. [puyKaTb KNerKui Croi NeHTsl K GOKOBOM
KpoMKe LIBa (Hanp., wnatenem). LLiar 3a warom npoAomKknTb padoTy ¢ NEHTOM, CoXpaHAA HeGobLION
peseps ana ycaaku (Octatok MNCYJT 3akpenuTb NUNKON NEHTON UnK 3axxumoM). Hu B Koem cnyuyae He
HaTArUBaThb NEHTY. ECNW yNnoTHUTENbHbIA MaTepuan NPUMEHAETCA B BUAE HEC)KATbIX Hape3HbIX NONoc,
TO HEoOX0AMMO OTpesaTb MOAOCY MO ANMHE LWBa, NPeJyCMOTPEB AOMNONHUTENbHO 2% -3% B KauecTBe
pesepBa Ha ycaaKy, U YNOXWTb ee Ha NOoAroToBfeHHOe OCHoBaHUe. MoAroToBAEHHbIA CTPOUTENbHBIN
NeMeHT NpWKaTb, HanpPUMep, TUCKaMM K KOHCTPYKLUWK (YNIOTHUTENbHAA NEHTa HAXOAUTCA MEXAy HUMM)
BNIOTb A0 Aa/bHENLLEro 3aKkpenneHna obenx YacTei KOHCTPYKLUMM. [laBneHne npuxknma onpeaenset
cTeneHb C)XXaTuA Matepuana U TeM cambiM BAWUAET Ha FepMETUYHOCTb YNNOTHEHUA.

KpecToobpasHbie n T-o6pasHbie WwBbi: Mpy yNIOTHEHUM KPeCTOOOPa3HbIX LUBOB CHAuYasIa YNoXMTb IEHTY
HenpepbiBHO B BEPTUKaNbHOM LUBEe. B ocTanbHble WBbI IEHTa YKNaAbIBAETCA CHAPYXU U BeAeTcA No
HanpasNeHMIO K NepBOMY LLBY. MpU 3TOM KOHEL NEHTbI HYXKHO Crerka NpuxkaTb Ha CThIKE C HEMPEPLIBHO
npoxoasLlen BepTUKabHON SIeHTON.

MoHTan yrnos: Bo nsbexanve NPOHMUAEMOCTH LWBOB HUKOrAa He YKnaabiBaTb YNNOTHUTENbHYIO NIEHTY
yepes yrbl, a BbIMO/IHATE MOHTaXX Yr1OB B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU Ha MSOépa)KeHMM.

Pa6ota c KyCKaMHu neHTbl: KoHupb! ABYX NEHT yKnaAblBaOTCA TOYHO APYr NPOTUB Apyra IErKUM npuxxatmem.
He coeanHATL KYCKM NIEHTLI HAMCKOCOK M HU B KOEM Crlyyae He YKNaAbiBaTbh UX BHAXNECTKY.

Pa3sHan LWPHUHA LUBOB: B cnyuae cunbHoro KonebaHua LLUMPUHBI LUBOB B OAHOM LUBE YKNaAblBatOTCA NIEHTbI
PasnnyHbIX pa3MepoB. BbINONHUTL CTEIKOBKY KOHLIOB IEHTbI BIPUTLIK, HO HX B KOEM Clly4ae He BHaXNeCTKY.

BnaHble Unu 3anbineHHbie WBbl: Eciv KneeBan cnocoOHOCTb NIEHTbl JOCTATOYHA ANA CXBaTbIBAHUA BO
B2XXHbIX, 3aMbUIEHHBIX WX NPOMEP3JbIX WBax, TO nceyn cneayet 3adMKCMpOBaTb B HECKOMbKUX MecTax
LUBa LUMOHKOW, KOTopas yaanaeTcd nocne pacluMpeHns NeHTbl.

XpaHeHue: CPOK XpaHeHus NIeHT CoCTaBnsAeT 18 MecALeB ¢ AaThl UX U3rOTOBNEHUA. XPaHWUTb NIeHTbl credyet
B NPOXNaAHOM U CyXOM MECTe B OPUrMHa/IbHOM YNaKkoBKe Npy Temnepartype ot +5 o +25°C. KapToHHble
KOPOBKU HYXXHO XPaHUTb B BEPTUKATILHOM MOMIOXEHMUM (TaK, UTOObl PYNIOHBI NeXanu FopU3OHTaNbHO, Ha
6oKy). OTAENbHbIE PYNOHBI CNEAYET XPaHUTb U TPaHCNIOPTUPOBATL TONBKO B FOPU3OHTIbHOM MONOMEHUH.
Heo6xoanmo usberatb TOUEUHOM Harpy3Ku Ha PYTOHbI, CMELLIEHUA OTAENbHbIX CIOEB, a TaKXKe MEeXaHUYECKoro
BO3JENCTBUA Ha HAaXOAALLMECA MOA HArpy3KoW PYNOHLI. JIexKallme B OTKPLITON KOPOOKe pynoHbI AOMKHbI
ObITb MO rpy30M BO U3OEKaHKUE UX CaMOMPOU3BOIBLHOTO POCyCKa (TeneckonMpoBaHus). MexaHuyeckas
Harpyska (0co®eHHO HanpaBneHHas BePTUKaIbHO K MOBEPXHOCTH NIEHTHI, @ TAKXKE Harpyaka Ha KpOMKH
PYNOHA) MOYET NPUBECTU K CMELLEHUIO OTAESbHBIX CIIOEB CBEPHYTOM NIEHTLI M POCMYCKY PYoHa.



